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Grupa specializatd nr. 5 - produse, procedee si echipamente aferente pentru instalatii
de incdlzire, de climatizare, ventilatii, sanitare, gaze si electrice din cadrul - IPCT-
INSTALATII BUCURESTI, analizind documentatia de solicitare de agrement
tehnic, prezentatd de firma KAYALAR PRES DOKUM SAN T. 1C LTD, Eyup Sultan
Mah Mezarlik Yolu Sok No:4/1 Sancaktepe, Istanbul, Turkey si inregistratd cu nr.
203 din data de 04.10.2019, referitoare la “TEVI MULTISTRAT SI FITINGURI
DIN PPR-C SI FITINGURI PPR-C CU INSERTIE PENTRU INSTALATII DE
ALIMENTARE cU APA ST DE INCALZIRE”
realizate de firma KAS PLASTIK SAN. VE TIC A.S. ISTANBUL elibereaza
prezentul Agrement Tehnic nr. 018-05/210-2019, in conformitate cu documentele
tehnice romanesti aferente domeniului de referinta, cu Certificatul de calitate ISO
9001.

1. Definirea succinti

1.1. Descrierea succintd
de fibra de sticla si ppr sau folie de

Prezentul agrementul tehnic se refera la
tevile multistrat din PPR-C si fitinguri
PPR-C, fitinguri din PPR-C cu insertie
metalica fabricate de firma KAS
PLASTIK SAN. VE TIC A.S., ISTANBUL,

TURCIA, Acestea au multiple utilizari in
instalatiile de distributie a apei reci, a
apei calde i in instalatiile de incalzire
aferente constructiilor.

Tevile multistrat tip PPR-C sunt tevi
termoplastice cu  diametru  exterior
cuprins in gama $20=¢110 mm si cu
presiunea nominala PN 16, PN 20 si PN
25.

PPR-C este o rasina termoplasticd care
este transformatd in produs finit prin
ridicarea temperaturii care plastifiaza
materialul si care permite producerea
tevii prin extrudare si fitingurile prin
injectie cu matrite.

Tevile multistrat PPR-C sunt realizate
prin coextrudare din trei straturi, doua
din polipropilena  random copolimer-
PPR la interior si exterior, iar intre

straturi un material compozit (amestec s,
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aluminiu).

Tevile multistrat tip PPR-C pot fi:
-PPR-C simple

-PPR-C cu strat intermediar de
material compozit.
-PPR-C  cu insertie
aluminiu.

Tevile multistrat tip PPR-C-simple sunt
fabricate intr-o gama tipodimensionala
ce cuprinde :

-Tevi PPR-C PN 10 — SDRI1, cod
9401020+9401110 - tevi in constructie
multistrat fabricate in 9 marimi  cu
diametrul  exterior  in  domeniul
$20=p110mm cu presiunea nominala
PN 10;

-Tevi PPR-C PN 16 - SDR7,4, cod
9402020+9402110 - tevi in constructie
multistrat fabricate in 9 marimi  cu
diametrul  exterior  in  domeniul
$¢20+¢110mm cu presiunea nominala
PN 16;

-Tevi PPR-C PN 20 - SDR6, cod
9403020+9403110 - tevi in constructie
ultistrat fabricate in 9 marimi  cu

dj Wul exterior  in  domeniul
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¢20=¢110mm cu presiunea nominala
PN 20 ;

-Tevile multistrat tip PPR-C- cu strat
intermediar de material compozit sunt
fabricate intr-o gama tipodimensionala
ce cuprinde :

- Tevile multistrat tip PPR-C- cu strat
intermediar de material compozit PPR-
G PN20-SDR7,4, cod
9406020-+9406110 —tevi in constructie
multistrat fabricate cu coextrudare din
trei straturi cu tubul interior din
compozit  fabricate in 9 marimi cu
diametrul  exterior in  domeniul
$20-+p1 10mm cu presiunea nominala

-Tevi cu strat intermediar de material
compozit PPR-C, PN 25-SDR 6, cod
9407020-9407110-tevi  in constructie
multistrat fabricate cu coextrudare din
trei straturi  cu tubul interior  din
compozit fabricate in 9 marimi  cu
diametrul  exterior  in  domeniul
$20+=¢l10mm cu presiunea nominala
PN 25 ;

o Tevi multistrat PPR-C cu__insertie
mediana_de _aluminiu fabricate intr-o
gama tipodimensionala ce cuprinde:
-Tevi multistrat PPR-C cu insertie
mediana de aluminiu PN 25- SDR 6 —
cod 9411020+9411063-tevi in
constructie multistrat, fabricat in 6
- marimi cu diametrul exterior in
domeniul ¢20+¢63mm

cu presiunea nominala PN 25 ;
-Fitingurile din polipropilena
compozita PPR-C - sunt fabricate
- pentru o presiune nominala de PN20 si
PN25 intr-o gama dimensionala ce
cuprinde: .

A)Fitinguri de trecere (mufe, coturi,

-cot PPR-C  la 45°-cod 9414020+
9414110, cu mufa la ambele capete,
fabricate in 9 marimi, cu diametrul
nominal in domeniul 20-110 mm,

-cot PPR-C la 90°- cod 9413020+
9413110 cu mufa la ambele capete,
fabricate in 9 marimi, cu diametrul
nominal in domeniul 20-110 mm;

-cot redus PPR-C la 90 °-cod
9413220+ 9413232, cu mufa la un capat
si stut la celalalt capat, fabricat in 3
marimi, cu diametrul nominal de 20-32
mm,

-cot simplu PPR la 90° cu prindere pe
perete -cod 9428001+9428007 cu
marimi 20x1/2" 32x1", cu filet
metalic interior ;

-cot simplu PPR la 90° cu prindere pe
perete cod 9429001-9429003 cu filet
metalic exterior cu marimi  20x1/2",
25x1/2", 25x3/4"" .

-mufa PPR-C -cod 9417020+ 9417110,
cu umar de limitare la interior, fabricate
in 9 marimi, cu diametrul nominal de
20-110mm;

-mufa redusa PPR-C(reductie) -cod
9419001+ 9419025, cu umar de limitare
la interior, fabricate in 25 marimi,
25x20mm, 32x20mm, 32x25mm, 40x20
mm,40x25mm,40x32mm, 50x20mm, 50x2
Smm, 50x32mm, 50x40mm,63x20mm, 63x

25mm, 63x32mm, 63x40mm Si
63x50mm, 75x50mm, 75x63mm,
90x40mm, 90x50mm, 90x63mm,
90x75mm,  110x50mm, 110x75mm,
110x90mm ; cu reductie la unul din
capete,

-teu  PPR-C  egal-cod 9415020~

9415110 cu trei cai, cu mufe la capete,
fabricat in 9 marimi cu diametrul
nominal, cuprins in domeniul 20+

feuri, reductii),pentru racordarea intre gﬁﬁfJ{LQmm

ele a tevilor PPR-C, prin polifuziune w-_-\q 7 jtef’/éf?,\ PPR-C, inegal (redus) cod
mansoane dupa cum urmeaza: A ,Néi‘iﬂ ”1 6&0 +9416040 cu trei cai, cu mufe
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la capete, cu reductie pe una din cai,
fabricat in 40 variante, cu diametrele
nominale  cuprinse  in  domeniul
25/20/40=+110/90/110mm;

- cruce PPR-C-cod 9431020+9431040
cu patru cai, cu mufe la capete,
fabricate in 4 marimi cu diametrul
nominal de 20+40mm;

-piesa de trecere PPR-C tip V, cod
9412120+9412132, fabricate in 3
variante  cu  diametrele  nominale
cuprinse in domeniul 20+ 32mm;

-piesa de ftrecere PPR-C tip C, cod
9412220+9412232  fabricate in 3
variante  cu  diametrele  nominale
cuprinse in domeniul 20+ 32mm;

- piesa de trecere PPR-C tip pod, cod
94120209412040  fabricate in 4
variante — cu  diametrele  nominale
cuprinse in domeniul 20+40mm ;

-dop de teava filetat PPR-C, cu cap
hexagonal cod 9421001+ 9421003-
fabricate in 4 variante cu diametrele
nominale cuprinse in domeniul 20-
32mm, si varianta de 20mm mai lung.
-CAPAC DE PROTECTIE( dop de
teava) PPR-C simplu, cod
9418020+-9418110, fabricate in 9
marimi, cu diametrul nominal de 20-
90mm,

- dop lung de teava PPR-C cod
9421021 fabricat intr-o singura varianta
cu diametrul de 20 mm.

- cleme simple PPR-C pentru fixarea
tevilor, cod 942002094 20040
fabricate in 4 variante cu diametrele
nominale  cuprinse  in  domeniul
204 0mmy,

-cleme simple inchisa PPR-C pentru
fixarea tevilor, cod-9420120 + 9420132
fabricate in 3 variante de la 20-32mm.

- cleme duble PPR-C pentru fixarea-—.

tevilor, cod

fabricate in 3 variante cu diamy {rg\{éﬁ»{w,
(= Ny,
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nominale domeniul
20-+=32mm.

B) Fitinguri adaptoare-PPR-C/metal cu
mufa la un capat(pentru asamblare prin
polifuziune cu teava PPR-C) si racord
metalic(cu filet interior / exterior, piulita
olandeza) la celalalt capat, pentru
asmblarea cu filet cu celelalte elemente
ale instalatiei:

- cot de tranzitie PPR-C la 90°, cu filet
metalic interior -cod 9424001+
9424007 .cu mufa la un capat(pentru
asamblarea prin polifuziune cu teava
PPR-C) si filet interior la celalalt capat
fabricat in 6 variante cu diametrul
nominal/filet  interior -@20x1/2"’
D32x/1°;

- cot de tranzitie la 90° PPR-C cu filet
metalic  exterior -cod 9425001+
9425007 cu mufa  la un capat(pentru
asamblarea prin sudura cu teava PPR-
C) si filet exterior la celalalt capat
fabricat in 6 variante cu diametrul
nominal/filet  interior -@20x1/2°° =+
932x1°°;

-teu de tranzitie PPR-C cu filet metalic
interior cod 9426001+9426007 cu
insertie metalica cu mufa pe traseu
(caile 1,3 pentru asamblare prin sudura
cu tevile din PPR-C) si cu filet interior
pe ramificatie, fabricat in 6 variante cu
diametrul interior (la caile 1,3)/filet
interior in domeniul - P20x1/2" "+

& 32l

-teu de tranzitie PPR-C cu filet metalic
exterior cod 9427001-9427007 cu mufa
pe traseu (caile 1,3 pentru asamblare
prin sudura cu tevile din PPR-C) si cu
cu filet exterior pe ramificatie, fabricat
in 6 variante cu diametrul interior (la
caile 1,3)/ in domeniul - O20x1/2°+ O
32815 |

cuprinse  in

0420220942053 "“i;-mufa de tranzitie PPR-C cu filet

‘ %interior (olandez feminin) cod



80217308021735, cu insertie metalica
cu mufa la un capat (pentru asamblarea
prin sudura cu teava din PPR-C ) si filet
interior la celalalt capat fabricate in 6
marimi, cu diametrul nominal/filet
interior in domeniul O20x1/2°+ O
63x2"";

- mufa de tranzitie PPR-C cu filet
metalic exterior (olandez masculin) —
cod 8021750 + 8021755 in domeniul
20x1/2°°+=63x2°";

- mufa de tranzitie PPR-C cu filet
metalic exterior (olandez masculin) cod
8021760 +8021765 fabricat in 6 marimi
in domeniul 20x3/4°" +32x3/4"".

- mufa de tranzitie PPR-C cu filet
metalic interior (olandez feminin) cod
8021740 ~+ 8021745, fabricat in 6
marimi in domeniul 20x3/4" +32x3/4".

- adaptor PPR-C fabricat in 6 marimi
cod 8021770 + 8021775, cu domeniul de
la 172" +2"

- racord PPR-C cu filet metalic intern
cod 9422001 + 9422013, fabricat in 13
game de marime de la 20x1/2"+ 110x4".
- racord PPR-C cu filet metalic
exterior, cod 9423001 -+ 9423013,
fabricat intr-o game de marimi de la
20x1/2" +110x4".

- mufa de (tranzitie (semiolandez
feminin)) PPR-C cu filet metalic interior
cod 9430001 + 9430005, fabricat intr 2
game de marimi : 20x1/2" si 25x3/4".
-cot PPR-C cu semiolandez filet metalic
interior cod  9430003-9430004,
fabricat in doua marimi: 20x1/2" si
25x3/4",

- cot dublu de perete PPR-C cu filet
metalic interior 9428006 fabricat intr-o
singura marime: 20x1/2".

- cot dublu de perete PPR-C ajustabil=

cu filet interior, cod 9428012-942

fabricat in doua marimi: 20x1/37 silPcy
LEINSTALAT’

25x1/2",
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Filtru Y PPR-C cu filet metalic interior
cod 9433680 + 9433682, fabricat in 3
marimi: 172" 3/4 " 1"

X
X X

Punerea in opera a fitingurilor si tevilor
se realizeaza prin polifuziune utilizand
echipamente de imbinare a materialelor
termoplastice  si  dispozitivele  de
strunjire (la tevile cu folie de aluminiu).

Pentru asamblarea prin  polifuziune
/termofuziune(cu mansoane) a tevilor tip
KAS PLASTIK direct cu armaturi de
reglare/inchidere, filter, firma

KAS PLASTIK SAN. VE TIC A.S.
TURCIA fabrica si armaturi cu corpul
din PPR-C cu diametrul nominal pe
partea de racordare 200975 si
anume:

-robinet drept de radiator PPR-C -
cod 9433700 + 9433701 in domeniul
D20x/1/2°" + D25x/3/4"° ;

-robinete cu cot de radiator de PPR-C -
cod 9433702 + 33703 in domeniul
D20x/1/2°°+ D25x/3/4°;

-robinet de trecere PPR-C cu bila; cod
9433670 < 9433675 in domeniul de la
12" la 2" ;

-robinet  PPR-C cu sertar ; cod
9433676 + 9433677 in domeniul de la
12" lal”™;

-robinet cromat de trecere PPR-C cod
9211312 + 9211314 in domeniul la
172" la 3/4"".

Pentru montajul tevilor firma produce
Si accesorii:

o set de sudat fevi/masina de sudat tevi

33 cod 9400001

4

¢ ‘.\\ unelte de largit gauri
rj’ﬁefs‘?: de taiat teava cod 9400002
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1.2.Identificarea produselor

Tevile multistrat din PPR-C si

fitingurile, tevile din PPR-C tip KAS
PLASTIK, fabricate de firma

KAS PLASTIK SAN. VE TIC A.S.
-Turcia sunt identificabile dupa eticheta
aplicata pe ambalaj si marcajul de pe
corpul produselor, care cuprinde :
-numele firmei producdtoare si sigla;
-tipul produsului,

- codul produsului,

. diametrul nominal;

-materialul;

-cantitatea, (nr.bucati pentru

fitinguri/lungime totala pentru tevi)
-certificate de garantie si conformitate;
-anul fabricatiei,

Fitingurile se marcheaza din fabricatie
pe corp cu urmatoarele date:
-sigla firmei producatoare
~diametrul nominal
- filetul de racordare
-materialul;
- presiunea nominala .

Tevile sunt  inscriptionate pe
generatoare la interval de [Im, cu
urmatoarele date:

-sigla firmei producatoare ;

-standardul de produs;

-clasa dimensionala ;

-materialul;

~diametrul nominalxgrosimea peretelui,
- presiunea nominala,

-numarul lotului , data fabricatiei,
temperatura maxima.

2. Agrementul Tehnic

2.1. Domenii acceptate de utilizare in
constructii

Tevile multistrat si fitingurile din PPR-C

tip KAS PLASTIK , fabricate de firma
KAS PLASTIK SAN. VE TIC A.S.

temperaturi ale agentului de lucru pana la
90 °C. Instalatiile interioare se monteaza in
spatii unde temperatura nu coboara sub
0 C iar instalatiile exterioara se monteaza
ingropat sub limita de inghet a zonei.
Pentru utilizarea preconizata in contact cu
apa potabila, tevile multistrat PPR-C si

-Turcia sunt utilizate in instalafiile  fitingurile din PPR-C, trebuie sa detina

sanitare si instalatii de incalzire, pentru

/48
/A
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 aviz sanitar, eliberat in conformitate cu
P ATT I . . o e
jeo Whireglementarile  emise  de  Ministerul
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2.2. Aprecieri asupra produsului

2.2.1. Apftitudinea de
constructii

exploatare in

e Rezistentd mecanica si stabilitate

Caracteristicile fizico-chimice ale
materialelor din care sunt confectionate
tevile multistrat PPR-C si fitingurile
aferente au fost verificate prin incercari de
laborator si corespund standardelor si
prescriptiilor europene aferente
domeniului de utilizare, confirmind
rezistenta si stabilitatea sistemulu.
Solutiile adoptate in conceptia tevilor si
fitingurilor tip KAS PLASTIK si utilizarea
polipropilena  random copolimer si a
fibrei de sticla si a alamei(la fitingurile
de tranzitie) confera produselor rezistenta
mecanica, rezistenta crescuta la presiune si
temperatura, rezistenta la abraziune si

stabilitate in  conditii  normale  de
exploatare.
Produsele tip KAS PLASTIK  sunt

rezistente chimic la detergenti, la materiale
caustice, la majoritatea solutiilor de acizi
si baze minerale char in concentratii mari
si la temperaturi mai mari de 60°C.

O constructie robusta prin conectarea lor
cu fitingurile asigurd  etangeitatea
eficientd inzona de imbinare.
Manipularea usoara §i montarea in
instalatie -simpld duce la reducerea
substantiala a timpului in execufie.
Calitatea acestora este dovedita de
garantia pe care o conferd firma
producdtoare .

Produsele tip KAS PLASTIK nu prezintd
stabilitate fata de actiunea indelungata a
razelor ultraviolete, fiind necesard o
protectie suplimentard a tronsoanelor
retea expuse la radiatie UV. La depozztam/

des ;q;{yggponente[or retelei,

produselor in spatii deschise este necesara
acoperirea acestora.

e Securitate la incendiu

Pentru produsele tip KAS PLASTIK care
fac obiectul prezentului agrement tehnic nu

au  fost efectuate incercdri  pentru
determinarea performantelor de
comportare la foc.

elgiena, sandtate si mediu

Materialele  utilizate si forma
constructivi ~ fac ca produsele KAS

PLASTIK sa nu prezinte nici un pericol
pentru sandtatea oamenilor si nici sa nu
constituie un factor de poluare a mediului,
daca se respectd cu strictete indicatiile din
manualul de exploatare si intretinere al
produselor.

La utilizarea acestor produse sunt
respectate conditiile prevazute de legislatia
in domeniu si anume: Legea Securitatii §i
Sanatatii in Munca nr. 319/2006, Legea
Protectiei Mediului nr. 265/2006, Ord. MS
119/2014 pentru aprobarea Normelor de
igienda si sandtate publica privind mediul de
viata al populatiei, Ord. MS 275/2012
pentru aprobarea Procedurii de
reglementare sanitard pentru punerea pe
piatd a produselor si echipamentelor
utilizate in contact cu apa potabild, Legea
privind regimul deseurilor nr. 211/2011,
HG nr. 856/2002 privind evidenta gestiunii
deseurilor, cu modificdrile si completarile
ulterioare §i Legea privind asigurarea
pentru accidente de muncd si boli
profesionale nr. 346/2002, cu modificarile
si completdrile ulterioare .

In procesul de polifuziune, la imbinarea
se degajd gaze

(comp chimici) ce trebuiesc captate

”_! ~

T
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eliminate printr-un sistem de ventilare
locala adecvat.

Materialele, utilizate la fabricarea
produselor, sunt reciclabile dupa expirarea
duratei de viata.

e Siguranta in exploatare si accesibilitate

Produsele KAS PLASTIK fabricate
din PPR -C , sunt rezistente la soc termic,
sunt rezistente la impact, au stabilitate
dimensionald la cresterea temperaturii §i
nu sunt corodate sau dizolvate de fluidul de
lucru, garantdnd rezistentd §i etangeitate.

Rezistenta si stabilitatea produselor
KAS PLASTIK este mentinutd la
temperaturi de + 95 °C, ale fluidului de
lucru la tensiunea hidrostatica de 3,5
MPa, timp de 1000 ore. Temperaturile
mai mari de 60°C ale fluidului de lucruy,
duc la scdderea duratei de viatd a
retelei si/sau la scdaderea presiunii de

operare.

Suprafata interioard lisd a fitingurilor
si  tevilor wusureaza curgerea  §i
ingreuneazd depunerea §i formarea de
biofilm.

Rezistenta mecanica §i chimicd,

respectiv rezistenta la abraziune si la
coroziune a fitingurilor / tevilor tip KAS
PLASTIK —PPR-C permite vehicularea
lichidelor cu continut de substante acide
sau alkaline.

Modul de asamblare/racordare a
tevilor si fitingurilor din PPR-C In
instalatie (prin polifuziune cu mufare;
cu filet — la fitingurile adaptoare, cu
utilizarea materialelor  specifice de
etansare pe filet sau a garniturilor, la
racordul olandez) face ca instalatiile
realizate cu produse tip KAS PLASTIK
sd prezinte o bund etanseitate in conditii
normale de exploatare, cu respecz‘ar(e@
instructiunilor producdatorului. /[

AT 018-05/210-2019
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Prin  aplicarea  procedeelor  de
imbinare a materialelor termoplastice
conform instructiunilor  fabricantului,
zona de asamblare —are aceleasi
caracteristici  fizico- mecanice §i de
rezistenta — chimicd cu  materialul
fitingului / tevii.

Sistemele de suspendare / fixare a
instalatiei aparente, asigurarea spatiilor de
dilatare, la montaj (la tevile montate mascat
in elementele de constructie) si prevederea
compensatoarelor de dilatatie (cu brat
dilatator, cu lird de dilatatie, ) fac ca
elementele instalatiei sa nu fie solicitate

suplimentar,  datorita fenomenelor de
dilatare/contractie.

® Protectia impotiva zgomotului
Materialele  utilizate la fabricarea

produselor KAS PLASTIK  (granule din
PP-R, fibra de sticla), prin compozitia si
proprietdtile lor, atenueazd atdt aparitia
cat §i transmiterea zgomotelor  §i
vibratiilor.

Incercdrile la care sunt supuse instalatiile
executate cu tevi si fitinguri KAS PLASTIK
privind zgomotul produs la curgerea
fluidului de lucru in conditii normale de
exploatare, arata ca nivelul de zgomot
produs este redus (sub35dB).

* Economie de energie si izolare
termicd
Prin  utilizarea  tevilor  KAS

PLASTIK, prin sistemele rapide de
racordare a echipamentelor in instalatia
de alimentare cu apd rece/calda, se
asigurd economia de energie in raport cu
produsele si  tehnologiile clasice de
realizare a instalatiilor in domeniile de
unl lzare accepiate.

z P% interior al tevilor, cu
r B
¥
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suprafata lisa si netedd, care se mentine
In timp, usureazd curgerea §i impiedica
depunerea §i formarea de biofilm, in
consecinta pierderile de sarcina sunt
reduse la circulatia fluidului de lucru.
functie de domeniul de utilizare,
produsele pot fi prevdzute cu termoizolatie.
resurselor

Utilizare sustenabild a

materiale

Conductele si fitingurile KAS PLASTIK
pot fi utilizate cu succes in instalatii care
utilizeaza surse regenerabile de energie.

2.2.2.Durabilitatea
intretinerea produsului

(fiabilitatea)  si

Solutiile adoptate in conceptia tevilor
si fitingurilor tip KAS PLASTIK, calitatea

materialelor  utilizate la  fabricatie,
rezistenta la  coroziune, abraziune,
controlul  eficient efectuat in scopul

mentinerii constante a calitatii, precum §i
tehnologiile de punere in operd a
produselor fac posibil ca durabilitatea sa
fie de cel putin 30 ani, in conditii normale
de exploatare (conform instructiunilor
fabricantului).
Fabricantul acorda produselor

KAS PLASTIK o garantie de 10 ani de la
livrare, in conditiile respectdrii
instructiunilor de depozitare, punere in
opera si exploatare.

Forma tevilor si fitingurilor §i
suprafetele lise interioare ale
produselor, intr-o utilizare normald,
ingreuneaza  formarea, excluzand

posibilitatea obturarii.

2.2.3. Fabricatia si controlul

Firma KAS PLASTIK SAN. VE TIC A.S.-
Turcia — are organizatd productia sa
tevi multistrat si fitinguri din PPR-C

AT 018-05/210-2019

conformitate cu 1SO 9001, fiind certificata
de catre TUV CERT -TURCIA, certificat
nr. TIC 15 100 85519 .

Fabricatia produselor se realizeaza

in sectii specializate.:coextrudare, injectie
mase plastice, prelucrari
mecanice, tratamente fermice,acoperiri
electrochimice.
Firma KAYALAR PRES DOKUM SAN TIC
LTD - Turcia dispune de un sistem de
asigurare a calitatii la care conlucreazd
toate sectogrele firmei, plecand de la
controlul materialelelor ce intrd in procesul
de fabricatie si termindnd cu controlul
produsului finit. Pe tot parcursul procesului
tehnologic se efectueaza un control sever
privind: proportia materiilor prime In
amestecul de formare; densitatea  si
absorttia de apa a materialului polimerizat;
proportia de fibre de sticld; caracteristicile
fizico-mecanice ale produselor finite.

Fitingurile KAS PLASTIK se produc
prin injectie din polipropilena random
copolimer , la temperaturi de peste 230 °C
si presiuni de peste 100 MPa, pe linii
tehnologice complet automatizate, cu un
control  computerizat al  parametrilor
tehnologici.

Sistemul KAS PLASTIK este fabricat din
PPR (copolymer Random polipropilen)
aprobat special pt productia de tevi.
Materia prima este furnizata sub forma de
granule de Hostalen PP H5416 fabricat de
concernul - internationl Lyondelbasell -
Basell Sales & Marketing Company BV .

Tevile multistrat KAS PLASTIK  sunt
fabricate prin coextrudare la cald, din doua
straturi de polipropilena random copolimer
si un strat intermediar de polipropilend
random armatd cu fibra de sticla, sau folie
de aluminiu, pe linii tehnologice complet
automatizate cu un control computerz’zat al
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Liniile de fabricatie sunt alimentate cu
granule uscate provenite de la furnizori
acreditati, (Lyondelbasell), specifice
domeniului de utilizare acceptat, utilizand
o instalatie complet automatizatd cu retea
de transport pneumaticd.

2.2.4. Punerea in opera

Punerea in opera a tevilor multistrat,
KAS PLASTIK - si a fitingurilor din
polipropilend, tip PPR -C, se face de cdtre
personal  specializat, cu  respectarea
instructiunilor  furnizate — de  catre
producator si  reglementarilor tehnice
prevazute la pct.2.3.4. din prezentul
agrement.

Firma KAS PLASTIK SAN. VE TIC
A.S.-Turcia fabrica o gama diversificata
de fitinguri din PPR-C, tevi multistrat (din
polipropilena armata cu fibra de sticla) si
acesorii pentru realizarea instalatiilor de
apa rece si calda si a instalatiilor de
incalzire.

Punerea in opera a fitingurilor/tevilor
multistrat tip KAS PLASTIK se realizeaza
prin polifuziune utilizand echipamentele de
sudare adecvate mterialelor termoplastice
plastice.

Asamblarea  tevilov/fitingurilor
instalatie se realizeaza :

-prin polifuziune fara adaos de material
cu utilizarea echipamentului electric de
sudare cap la cap cu element incalzitor,

-prin  polifuziune cu mufare, cu
utilizarea  echipamentului  electric  de
sudare, cu platou/piese speciale pentru
incalzirea simultana a exteriorului tevii si
a interiorului  mufei  filetului-pentru
asamblarea tevilor cu fitingurile(fitinguri
cu mufe la capete).

La sudarea materialelor termoplastice
trebuie sa se respecte procedeele de sudare

n

s1 instructiunile prevazute in cartea tehnica== vy .
P ..:%\"D?&Zg)nta intre
dnstridefiyhiilor - producdtorului  si variazd

a fiecarui echipament de sudare. Nu/isfe

AT 018-05/210-2019 )

efectueazd suduri ale elementelor la
temperaturi ale mediului ambiant, mai mici

de 5°C.

Temperatura optima de sudare este de 20
°C, iar viteza de circulatie a aerului (in
zona de sudare) trebuie sd fie moderatad.

Zona de sudare trebuie protejatd contra
intemperiilor, vintului sau radiatiei solare
puternice. Pe timp de vant capetele libere
ale tevilor /fitingurilor se obtureazd cu

capace. Asamblarea tevilor PPR-C  cu
celelalte  elemente ale instalatiei se
realizeaza  cu  utilizarea  fitingurilor

adaptoare PPR-C/metal, cu mufd la un
capat (pentru asamblare prin polifuziune cu
teava din PPR/ C) si racord metalic (cu filet
interior; cu filet exterior, cu piulitd
olandeza) la  celdlalt  capat,  pentru
asamblarea prin filet, cu celelalte elemente
ale instalatiei. Schimbarea de directie,
derivatiile, se realizeazd cu utilizarea
fitingurilor KAS PLASTIK si prin curbarea
tevilor (curbare prin incalzire, utilizdnd aer

cald).

La punerea in operd, in instalatii
interioare,  fixarea  /  suspendarea
tronsoanelor instalatiei se face conform
proiectului pentru realizarea pozitiondrii
retelei, . fixarea retelei in apropierea
ramificatiilor, a trecerilor prin perete si
compensarea dilatarilor / contractiilor
liniare ale tromsoanelor de instalatie intre
punctele de fixare. Sistemul de fixare
contine profile metalice §i suporti pentru
montarea cu - bolturi pe elementele de
constructie, semicoliere pentru sustinere /
ghidare (care nu impiedica dilatarea),
elemente de fixare / suspendare a colierelor
_pe profilele metalice (asamblate cu filet).

suporti  este  conform
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functie de diametrul tevii §i temperatura
fluidului vehiculat prin instalatie.

Pentru limitarea pierderilor de caldura pe
traseu, reducerea nivelului de zgomot in
spatiile deservite, protectia la actiunea
razelor ultraviolete sau evitarea aparitiei
condensului, functie de domeniul de
utilizare, produsele pot fi prevazute cu
termoizolalie si izolatie fonoabsorbanta.

Dupd terminarea executiei, instalatia
este supusd probei de etangeitate a
retelei la 1,5 x Pn in doud etape:

[. Instalatia este testatd la o presiune
de 1,5 x Pn timp de 30 minute, perioadd
in care se urmdreste ca presiunea sd nu
scada cu mai mult de 0,6 bar si sa nu
apard neetanseitati,

2. Instalatia este testatd la o

presiune de 1,5 x Pn timp de 2 ore,
perioadd in care se urmareste ca
presiunea sd nu scada cu mai mult de
0,2 bar si sa nu apard neetangeitdti;

2.3.Caietul de prescriptii tehnice

2.3.1. Conditii de conceptie

In  proiectarea  produselor i

elaborarea tehnologiei de fabricatie

s-a avut in vedere obtinerea §i pdstrarea
constantd a proprietatilor §i
caracteristicilor tevilor multistrat §i a
fitingurilor din polipropilend, tip KAS
PLASTIK. _

Tevile si fitingurile tip KAS PLASTIK
sunt astfel concepute incat sa reziste la
solicitarile mecanice, termice si chimice la
care sunt supuse in conditii normale de

exploatare  in  limitele  admise  de
producator. e 2N
Materialele care intra in alcafuirea

produselor trebuie sa fie msotlg, m}{g Cealjf

(/
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declaratii de conformitate si trebuie sa fie
achizitionate  de la furnizori autoriizati
conform normelor europene.

Materialul pentru ‘armatura metalica a
fitingurilor adaptatoare este alama —
conform EN 12165. Armaturile metalice
ale fitingurilor au executate acoperiri de
protectie prin nichelare.

Prin constructia tevilor multistrat PPR-C
(cu polipropilena la interior si exterior, cu
strat intermediar polipropilena armata cu
fibra de sticla) se asigura bariera impotriva
difuziei oxigenului si rezistenta produsului
la presiunea interioara.

Materialele  utilizate  la  fabricarea
produselor KAS PLASTIK nu prezinta nici
un pericol pentru sanatatea oamenilor si nu
constituie un factor de poluare a mediului
ambient.

Produsele KAS PLASTIK sunt concepute in
toate variantele si dimensiunile necesare
pentru realizarea instalatiilor de apa rece
si calda si a instalatiilor de incalzire cu
diametrul cuprinse in domeniul 20+
a110mm.

Diametrele exterioare sau interioare de
racordare /sudare in instalatie sunt
standardizate, conform EN ISO 15874.

Fitingurile se incadreaza in clasa de
presiune Pn 20. Fitingurile de racordare la

fitingurile de tranzitie, sunt Conform
standardului SR EN 1SO 228-1.

2.3.2.Conditii de fabricare

In elaborarea si aplicarea tehnologiei de
fabricatie la tevile multistrat  si la
fitingurile din polipropilena  tip KAS
PLASTIK, s-a avut in vedere obtinerea si
pastrarea constanta a proprietatilor — si
caracteristicilor tehnice ale produsele.
vsiaterialele  si - procedeele  utilizate  la
fa?frzcarea produselor nu afecteaza
ted mediului inconjurator.

Alary
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Tevile multistrat din polipropilena tip
KAS PLASTIK sunt fabricate din granule,

prin  coextrudare la cald, pe linii
tehnologice complet automatizate, cu un
control  computerizat al  parametrilor
tehnologici.

Fitingurile din polipropilena tip KAS
PLASTIK sunt fabricate din granule prin
injectie in matritd, pe linii tehnologice
complet automatizate, cu un control
computerizat al parametrilor tehnologici.

Marcarea  fitingurilor se face la

fabricatia produsului, respectiv la injectia
in matritd.
Filetele de racordare in instalatie sunt
executate conform prevederilor normei de
produs si cerintelor normei SR EN ISO
2281 Verificarea filetelor se realizeaza cu
calibre; se verifica ca filetele sa aiba
spirele continue, fard bavuri, fard rupturi,
urme de strivire sau lovire.

2.3.3. Conditii de livrare

Tevile multistrat  si fitingurile din

PPR-C si cele metalice, tip , KAS
PLASTIK” fabricate de firma  KAS
PLASTIK SAN. VE TIC A.S. - Turcia, se

livreaza in ambalaje care asigurd
protectia produselor impotriva loviturilor
sau cdaderilor accidentale ce le pot afecta
integritatea.

Fitingurile sunt livrate in ambalaje
primare si secundare, confectionate din
material plastic si carton .

Produsele se depoziteazd in magazii
inchise, ferite de actiunea directd a razelor
solare si departe de surse de caldura.

Fiecare colet este etichetat §i insotit de _

certificat de garantie, fise tehnice si
instructiuni de transport, punere in operd
si exploatare in limba romand, precum si
de  declaratia  producatorului

conformitate a produsului cu Agreme,."zu

/

AT 018-05/210-2019

de “Tué ‘féyfl\lor d

Tehnic eliberat pentru acesta, potrivit
prevederilor standardului SR EN ISO/CEI
17050-1: 2010 si SR EN ISO/CEI-2-2005
"Evaluarea conformitatii. Declaratia de
conformitate data de furnizor ” precum si
Avizul  sanitar pentru fiecare tip de
material.

Depozitarea produselor pe termen scurt
sau lung se face conform prescriptiilor
producatorului.

2.3.4. Condf;ii de punere in operd

Punerea in opera a tevilor multistrat
din PPR-C si a fitingurilor din
polipropilend, tip KAS PLASTIK,
Jabricate de firma KAS PLASTIK SAN.
VE TIC A.S.-Turcia, se face de cdtre
personal  specializat, cu  respectarea
instructiunilor fabricantului si a cerintelor
de sigurantd si stabilitate previzute de
Legea 10/1995.

La intocmirea proiectului unei instalatii
ce cuprinde tevile si fitingurile tip KAS
PLASTIK si la punerea in operd se
respectd instructiunile de montaj ale
producdatorului si prevederile normativelor
si standardelor in vigoare:

I 9 —  Normativ pentru proiectarea,
executia  §i  exploatarea  instalatiilor
sanitare aferente cldadirilor,

113 - Normativ pentru proiectarea,
executarea §i exploaz‘area instalatiilor de
incalzire;

GP043-Ghid privind proiectarea, executia
si exploatarea sistemelor de alimentare cu
apa si canalizare utilizand conductele de
PVC, polietilena si polipropilena;

C 56 - Normativ pentru verificarea calitdtii
lucrarilor de constructii si instalatiilor
aferente,

C 300 - Norme de PSI pe durata executdrii
nstructie §i instalatiilor
fqr@ e Cestora;
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- Ordinul MA.1 nr. 163/28.02.2007 privind
aprobarea Normelor generale de aparare
impotriva incendiilor

- Ordinul MS nr. 119/2014 pentru aprobarea
Normelor de igiend si sandtate publica
privind mediul de viatd al populatiei,

- Legea Securitatii si Sanatatii in Munca
nr.319/20006 ,

- Legea protectiei mediului nr. 265 /20006,

- Ord. MS 275/2012 pentru aprobarea
Procedurii de reglementare sanitarda pentru
punerea pe piatd a produselor §i
echipamentelor utilizate in contact cu apa
potabila,

- Legea privind regimul deseurilor nr.
211/2011, cu modificarile §i completarile
ulterioare ,

- HG nr. 856/2002 privind evidenta gestiunii
deseurilor, cu modificarile §i completarile
ulterioare ,.

- Legea privind asigurarea pentru accidente
de munca si boli profesionale nr. 346/2002,
cu modificarile si completarile ulterioare.

Concluzii

Aprecierea globala

o Ulilizarea “Tevilor multistrat,
fitingurilor din PPR-C si a

fitingurilor PPR-C cu insertie,
pentru instalatii de alimentare cu
apd si de incalzire’’ in domeniile de
utilizare acceptate este apreciata
favorabil, in condifiile specifice din
Romaénia, daca se respecta prevederile
prezentului agrement.

o Pentru utilizarea preconizata in contact
cu apa potabila tevile multistrat din
PPR-C si fitingurile din polipropilena tip
KAS PLASTIK ftrebuie sa detina aviz
sanitar, eliberat in conformitate cu
reglementarile emise de Ministerul
Sanatatii. :

o
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Conditii:

» Calitatea produselor si metoda de
fabricare au  fost examinate §i gdsite
corespunzdtoare de catre ISO 9001, fiind
certificatd de catre TUV CERT -TURCIA,
certificat nr. TIC 15 100 85519 si trebuie
mentinute la acelasi nivel pe toata durata
de valabilitate a acestui agrement.

. Oriunde se face referire in acest
agrement  la legislative  sau
reglementdri tehnice trebuie avut in vedere

la data

acte

ca aceste acte erau In vigoare
elaborarii acestui agrement.
*Acorddnd acest agrement, Consiliul Tehnic

Permanent pentru  Constructii, nu se
implica in prezenfa si/sau  absenta
drepturilor  legale ale firmei de a

comercializa, monta sau intrefine produsul
"Tevi multistrat, fitinguri din PPR-C si
fitinguri PPR-C cu insertie, pentru
instalatii de alimentare cu apa si de
incalzire, tip KAS PLASTIK’’  fabricate
de firma KAS PLASTIK SAN. VE TIC
A.S.-Turcia .
-Orice recomandare relativ la folosirea in
conditii de sigurantd a acestui produs,
care este confinutd sau se refera la acest
agrement  tehnic, reprezintd cerinfe
minime necesare la punerea sa in operd.
e FElaboratorul agrementului, IPCT-
INSTALATII SRL, raspunde de exactitatea
datelor inscrise in Agrementul Tehnic si de
testele care au stat la baza acestor date.
o Agrementele tehnice nu ii absolvd pe
furnizori  si/sau  pe  utilizatori  de
responsabilitatile ce le revin conform
reglementarilor legale in vigoare.
o Verificarea mentinerii aptitudinii de
utilizare a tuburilor §i fitingurilor tip KAS
PLASTIK va fi realizata de catre titularul

‘i:),/agrementului tehnic, conform programului
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stabilit de comun acord cu
INSTALATII SRL si anume:

-Verificarea aspectului Si

dimensiunilor,
—veriﬁcarea etanseitatii ;
-verificarea asigurarii mentinerii
constante a calitatii materiei prime;
o Verificarila 12 luni a comportarii
produsului  pus in opera la cel putin
doua lucrari selectate de IPCT
INSTALATII din lista de referinta pusa
la dispozitie de titularul agrementului
tehnic, actualizata periodic si atasata

Valabilitate: 03 decembrie 2022

valabilitatii sau
revizuirea prezentului agrement tehnic
trebuie solicitatd cu cel putin trei luni
inainte de data expirdarii. In cazul
neprelungirii valabilitatii agrementul
tehnic se anuleazd de la sine.

Prelungirea

la dosarul tehnic (aspect exterior,

etansare).

» Orice modificare a tehnologiei de
fabricare si / sau introducere de noi materii
prime  §i va aduce la
de agrement
tehnic pentru a fi luata in considerare si a
se proceda la extinderea/modificarea
agrementului tehnic.

materiale se
cunostinta elaboratorului

* Actiunile cuprinse in program si modul

lor de realizare vor respecta actele
normative i reglementdrile tehnice in
vigoare.

® JPCT INSTALATII va informa Consiliul

Tehnic Permanent pentru Constructii
despre rvezultatul verificarilor, iar daca
acestea nu dovedesc mentinerea aptitudinii
de utilizare, va solicita CTPC declansarea
actiunii de suspendare a agrementului
tehnic.

* Suspendarea se declanseaza si in cazul

constatarii  prin controale, de cdtre
organisme  abilitate a  nerespectarii
mentinerii constante a conditiilor de

fabricatie si utilizare ale produsului.

° [ncazul in care titularul de Agrement

Tehnic nu se conformeazd acestor
prevederi, se va declansa procedura de
retragere a Agrementului Tehnic.

AT 018-05/210-2019

IPCT-INSTALATII
ing. Octavian Anghelutd
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3. Remarci complementare ale grupei specializate

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic pentru produsele ” Tevi multistrat
si fitinguri din PPR-C si fitinguri PPR-C cu insertie pentru instalatii de alimentare cu
apa si de incdlzire ”, fabricate de firma KAS PLASTIK SAN. VE TIC A.S.-Turcia si
comercializate de KAYALAR PRES DOKUM SAN TIC LTD a stat documentatia pusa la

dispozitie de solicitant .

Calitatea produselor KAS PLASTIK si metoda de fabricare a fost examinata si
gasita corespunzdtoare, fiind certificatd de catre TUV CERT -TURCIA, cu certificat
nr. TIC 15 100 85519 si considerate conforme cu cerintele impuse pentru utilizare in
instalatiile de apd rece/calda §i incalzire.
Conceptia produselor §i tehnologia modernd aplicata de firma KAS PLASTIK
SAN. VE TIC A.S.-Turcia la fabricarea ”Tevilor multistrat si fitinguri din PPR-C si
fitinguri din PPR-C cu insertie pentru instalatii de alimentare cu apdi si de incalzire’’
confera produselor realizate eficientd, fiabilitate si o durabilitate de cel putin 30 ani in
conditiile respectarii prevederilor prezentului Agrement Tehnic.
Executia instalatiilor folosind produsele tip KAS PLASTIK este simpld, usor de
realizat si se face cu o productivitate ridicata.
Grupa de specialitate nr. 05 din cadrul isi insuseste rezultatele testelor

efectuate de laboratoarele KAYALAR PRES DOKUM SAN TIC LTD TURCIA.
Sinteza rapoartelor de incercadri este prezentatd in tabelele [ si 2.

Durabilitatea acestor produse este influentata  favorabil printr-o  fabricare,
proiectare, montare §i exploatare corectd a instalafiei.

"Tevile multistrat si fitingurile din PPR-C si fitingurile din PPR-C cu insertie,
tip KAS PLASTIK’ realizate de firma KAS PLASTIK SAN. VE TIC A.S.-Turcia , sunt
produse din materii prime de calitate superioard §i sunt garantate 10 ani din momentul
montarii in instalatiile sanitare sau de incalzire, conform declaratiilor producatorului.
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Produsele care fac obiectul prezentului agrement au fost supuse la o serie de incercari
in U.T.C.B. Laboratorul de Instalatii-INSIST Bucuresti din cadrul Facultatii de Instalatii.

Sinteza rapoartelor de incercari de laborator este prezentata in-anexa dosarului tehnic,
dupd cum urmeaza:

AT 018-05/210-2019

Tabelul 1.
Nr. | Verificare - | Specificatii si | Metoda  de Valoare Rezultate si Determindri
crt. | incercare | cerinie analiza determinatd observatii efectuate la :
tehnice
Teava compozit PPR, @63 x 105, Cod 94070163 )
Pde lucru
[bar] =25,
Pincercare
[bar] =37,50,
ftesmre [ OC]
=20, Pe parcursul | Laboratorul  de
Instructiune | Instructiune | TimpPincercare incercarii nu | incercari sisteme
de laborator | de laborator | [ min] =1, au fost si  echipamente
1. Etangeitate | ILTO3 pentru | ILT03 pentru | Conducta a fost | inregistrate termice INSIST -
determinarea | determinarea | supusd la o modificari ale | UTCB Bucuresgti
presiunii presiunii presiune de presiuniidin | — Anexa 3 -
incercare de sistemul testat | Dosar tehnic
incercare de si nici defecte
1, 5% Prucra, ale conductei.
declarata de
producator.
Pde lucru
[bar] =25,
Pincercare
[bar]
=56,25, Pe parcursul | Laboratorul de
Instructiune | Instructiune | tesare [ °C] incercarii nu | incercari sisteme
Verificarea | de laborator | de laborator | =20, . au fost si echipamenie
2; rezistentei | ILT03 pentru | ILT03 pentru | Timpincercare inregistrate termice INSIST -
la presiune | determinarea | determinarea | [ min] =1, modificari ale | UTCB Bucuresti
hidraulica | presiunii presiunii Conducta a fost | presiunii din | — Anexa 3 —
supusd la o sistemul testat | Dosar tehnic
presiune de si nici defecte
incercare de ale conductei.
incercare de
1,5xP tuera
declarata de
g producator.
// WA
ﬂ’}!;é
1
\&
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Teava cu strat intermediarde material compozit PPR, Aqua Pipe Pe-Xa — A, @16 x 3,

presiune de
incercare de
incercare de

sistemul testal
si nici defecte
ale conductel.

Cod 9407020
Pde lucru
[bar] =25,
Pincercare
[bar]=37,50,
testare[ °C[=20, Laboratorul  de
Instructiune Timpincercare Pe parcursul | incercari sisteme
de laborator | Instrucfiune | [ min] =1, incercariinu | si  echipamente
1: Etanseitate | ILT03 pentru | de laborator | Conducta a fost | au fost termice INSIST -
determinarea | ILT03 pentru | supusd la o inregistrate UTCB Bucuresti
presiunii determinarea | presiune de modificari ale | — Anexa 3 —
presiunii incercare de presiunii din  |-Dosar tehnic
incercare de sistemul testat
1,5xPrucr, si nici defecte
declarata de ale conductei.
producaltor,
Pde lucru
[bar] =25,
Pincercare
[bar] =56,25,
testare [ °CJ Pe parcursul | Laboratorul de
Instructiune | Instructiune =20, incercarii nu | incercari sisteme
Verificarea | de laborator | de laborator | Timpincercare au fost si echipamente
2. | rezistentei | ILTO3 pentru | ILT03 pentru | [ min] =1, inregistrate termice INSIST -
la presiune | determinarea | determinarea | Conducta a fost | modificari ale | UTCB Bucuresti
hidraulica | presiunii presiunii supusd la o presiunii din | — Anexa 3 —

Dosar tehnic

AT 018-05/210-2019

]
/

=

1,5xPucru,
declarata de
producator.
Teava multistrat cu insertie de aluminiu PPR @20,Cod 9411020
Pde lucru
[bar] =25,
Pincercare
[bar] =37,50,
ltestare [ °C] Laboratorul  de
Instructiune =20, Pe parcursul | incercari sisteme
de laborator | Instructiune | TimpPincercare incercariinu | si  echipamente
i, Etanseitate | ILT03 pentru | de laborator | [ min] =1, au fost termice INSIST -
determinarea | ILT03 pentru | Conducta a fost | inregistrate UTCB Bucuresti
presiunii determinarea | supusd la o modificari ale | — Anexa 3 -
presiunii presiune de presiunii din | Dosar tehnic
incercare de sistemul testat
: incercare de si nici defecte
1,5xPucru, alé conductei.
/ﬁggﬂ i .f’{ clarata de
/"Jﬁ Producator.
\ o =Pf“:f/<§'\\.
l s3]
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Pde lucru
[bar] =25,
Pincercare
Verificarea [bar] =56,25,
rezistentei testare [ °C]J Pe parcursul | Laboratorul de
la presiune | Instructiune | Instructiune =20, incercarii nu | incercari sisteme
hidraulica | de laborator | de laborator | Timpincercare au fost si echipamente
2 ILT03 pentru | ILTO3 pentru | [ min] =1, inregistrate termice INSIST -
determinarea | determinarea | Conducta a fost | modificari ale | UTCB Bucuresti
presiunii presiunii supusd la o presiunii din | — Anexa 3 —
presiune de sistemul testat | Dosar tehnic
incercare de si nici defecte
incercare de ale conductei.
-l’; jxpfucru,
declarata de
producator.
Teava multistrat cu insertie de aluminiu PPR @63x105, Cod 9411063
Pde lucru [bar]
=25,
Pincercare
[bar]=37,50, .
testare [ °CJ Laboratorul  de
Instructiune =20, Pe parcursul | incercari sisteme
de laborator | Instructiune | Timpincercare incercariinu | si  echipamente
{, Etangeitate | ILT03 pentru | de laborator | [ min] =1, au fost termice INSIST -
determinarea | ILT03 pentru | Conducta a fost | inregistrate UTCB Bucuresti
presiunii determinarea | supusd la o | modificari ale | — Anexa 3 -
presiunii presiune de | presiunii din | Dosar tehnic
incercare de | sistemul testat
incercare de si nici defecte
1,5xPiicr ale conductei.
declarata  de
producator.
Pde lucru
[bar] =25,
Pincercare
[bar] =56,25, :
tiestare [ °C] Pe parcursul | Laboratorul de
Verificarea | Instructiune | Instrucfiune | =20, incercarii nu | incercari sisteme
rezistentei | de laborator | de laborator | Timpincercare au fost si echipamente
2, la presiune | ILT03 pentru | ILT03 pentru | [ min] =1, inregistrate termice INSIST -
hidraulica | deferminarea | determinarea | Conducta a fost | modificari ale | UTCB Bucuresti
presiunii presiunii supusd la o presiunii din | — Anexa 3 —
presiune de sistemul testat | Dosar tehnic
) incercare de si nici defecte
incercare de | ale con u%
1, 5%Picra, ";:,.K;\i&‘a\hs_ﬂ. r#""-',,-,
declarata d¢& |
[o oGl Y
producatw!\m‘ e ptV . %
&"m &

AT 018-05/210-2019
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4. Anexe

Extrase din procesul verbal
al sedintei de deliberare a grupei specializate nr.5 IPCT-INSTALATII

In sedinta grupei specializate nr.5 din IPCT-INSTALATII Bucuresti din 05.11.2019 la care

au participat.ing. Dan Berbecaru, ing. Raluca Cazdanescu §i ing. Nicoleta Anghelutd s-au

evidentiat urmatoarele:

- dl.ing. Dan Berbecaru analizdnd dosarul aratd ca acesta este complet si cd la intocmirea

[ui s-au respectat instructiunile PAT 1, 2004, privind procedura de agrement tehnic pentru

noi procedee §i echipamente in constructii, elaborate de CTPC.

- dl. ing. ing. Raluca Cdzdanescu referindu-se la modul in care este implementat sistemul

calitatii, a constatat tehnologia avansata de fabricatie si controlul riguros al produselor,

§i propune acordarea agrementului tehnic.

Constatand acestea comisia interna de avizare a APROBAT prezentul dosar de agrement

tehnic.

e Dosarul tehnic al agrementul tehnic nr. 018-05/210-2019 conjmand 73 file face
parte integrantd din prezentul agrement tehnic.

TITULAR AGREMENT TEHNIC
KAYALAR PRES DOKUM SAN TIC LTD
Eyup Sultan Mah Mezarlik Yolu Sok No:4/1
Sancaktepe, Istanbul, Turkey,

Tel: +90 216 515 34 51, Fax: +90 216 499 74 76

Raportorul grupei specrahzat{ enr.5
ing. Nicoleta Angheluta LL\

Membrii grupei specializate:  ing. Dan Berbecaru
ing. Raluca Cazanescu

AT 018-05/210-2019



